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o
- DOPORUGENE POUZITI:

OMEZEN:

BEZPECNOST A OCHRANA
ZDRAV:

PRIPRAVA PODKLADU:

APLIKACNi POMUCKY:

TYP KATALYZATORU:

SMESOVACI POMER:

ZPRACOVATELNOST:

REDEN:

BALENI:

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

RYCHLE VYTVRZUJICi POLYESTER-AKRYLOVA NATEROVA HMOTA PLNENA
SKLENENYMI VLOCKAMI

Zipcoat poskytuje trvalou ochranu proti korozi v agresivnim atmosférickym prostfedi a méné
naroénych podminkach v ponoru. M& vyborné aplikaéni i vzhledvé vlastnosti, je mozné jej
aplikovat v jedné vrstvé, pii aplikaci stfikanim nabizi vite€né pokryti hran. Je rychle schnouci a
vytvrzuje i pfi teplotach pod nulou. Zipcoat mize byt pouZit pro ocelové konstrukce, mosty,
pylony, mola, trupy lodi, paluby, balastni nadrze, potrubi a dalsi.

Neni vhodny pro ponor v prostfedi s agresivnimi chemickymi latkami.
Maximalni provozni teplota v ponoru je 50 °C, mimo ponor 90°C.

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si prostudovat bezpeénostni list
materialu a dodrZovat vSechna bezpeénostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

Kovy: Tryskani podle normy ISO 8501-1 Sa 2'%. SSPC-SP 10. (Podrobné viz. Corrocoat
pfiprava podkladu SP1.)
Beton: Penetrace je nutna viz. Corrocoat pfiprava podkladu SP5.

Standardni vysoce vykonné zafizeni pro bezvzduchové stfikani s pomérem min. 30:1, vykon
¢erpadla alespon 3 I/min. Tésnéni kombinace k(ize/PTFE a odstrariené vSechny materialové
filtry. Nylonova opletena hadice o priméru 10mm (%/s") s 6mm ('/s") koncovkou, pistole s
velkym otvorem 0,6-1,5mm a oto€nou tryskou umoZiujici zpétné Cisténi trysky. Doporuéena
velikost trysky je 0,018 az 0,025 Inch s uhlem paprsku 45°. Velikost trysky a Uhel paprsku
zavisi na povaze provadéné aplikace. Tlak podle délky hadice a pracovnich podminek (cca.
175 bar).

Zipcoat je ur€en predevsim pro stfikani, ale mize byt aplikovan i Stétcem, nebo valeckem.

Organicky peroxid P2, 2% - vahoveé.

98 : 2 pomér baze a katalyzatoru P2 (vahové). Pfi vysSich teplotdch mize byt k prodlouzeni
zpracovatelnosti pouZit inhibitor, ale musi byt vmichan pfed pfidanim katalizatoru (tvrdidla).

Doba zpracovatelnosti se bude znacné lisit s teplotou, ale obecné 50-60 minut pfi pouZiti
katalyzatoru P2.
Teplota: 4°C = 4,5 hod., 20°C = 55 min., 30°C = 32 min, 30°C* = 52 min., 40°C* = 40 min.

Produkt se pfidanim fedidla na bazi rozpoustédel poskodi a proto je jejich pouziti
zakazano. Alternativné Ize zfedéni dosahnout pfidanim maximalné 5% (1 litru) monomeru
styrenu na 20 litrd Zipcoat. Je tfeba v§ak mit na paméti, Ze fedéni styrenem mlZze negativné
ovlivnit dobu schnuti a prilnavost.

10 a 20 litrd kompozice (jiné velikosti na vyzadani).

Baze 12 mésicu, katalyzator (tvrdidlo) 6 mésicl pfi teplotach pod 24°C, mimo zdroje tepla a
s ochranou pfed pfimym sluneénim zafenim. Dobu skladovatelnosti zkracuiji ¢asté zmény
teploty. Doporucuje se pfi delSim skladovani, tedy delSim nez 3 mésice, zbozi pravidelné
pfevracet. (Poznamka: tvrdidlo mdze byt nebezpec€né, pokud je skladovano pfi vysokych
okolnich teplotach).
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POLYGLASS 2IPCOAT

DOSTUPNE ODSTINY: Standardné Spinavé bila (Off White) a svétle Seda. Dalsi odstiny véetné zelené, Cervené,
Zluté a Eerné jsou k dispozici na vyzadani.
Tento produkt je formulovan tak, aby poskytoval maximalni ochranu proti korozi. VVzhledem -
k povaze polymeraéniho procesu tohoto produktu neni mozné garantovat odpovidajici
odstinovou stabilitu.

DOPORUCENA DFT: 500 mikrond mimo ponor, min. 800 mikrond v ponoru

OBJEM SUSINY: Nominélné vice nez 99%. Material obsahuje tékavé kapaliny, které se méni na pevné
¢astice. Objem pevnych ¢astic se liSi podle podminek polymerizace. Jako voditko, 500um
WFT obvykle dosahne 400um DFT.

PRAKTICKA VYDATNOST: Priblizné 0,7 I/m? pfi 500um DFT
Poznamka : Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale vydatnost se mlize vyrazné lisit
podle podminek prostfedi, geometrie povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost Corrocoat nepfebird odpovédnost za Zadnou

odchylku od této hodnoty.
MERNA HMOTNOST: Béze Polyglass: 1,24 glcm®.  Katalyzator (tvrdidlo): 1,1 g/cm3.
BOD VZNICENI: 29°C
POMERNE PRODLOUZENI PRI P¥iblizng 1,5%

PRETRZENI:
ODOLNOST PROTI ODERU: 201 mg ztrata/1000 cykl(/1000 g zatizeni. H18 kolecka

TVRDOST: Priblizné 50 Barcold, v optimalnichpodminkach jsou mozné vyssi hodnoty

PEVNOST V TAHU: 272 kglem?

PRILNAVOST NATERU: 295 kglcm?

PRETIRACI INTERVAL: Je dlezité dodrzovat maximalna intervaly mezi aplikaci jednotlivych vrstev, které se

mohou vyznamné liSit podle klimatickych podminek. Minimainé v okamZiku, kdy se
objevi gelovaténi a povrch je pfitom stéle je$té lepivy. Maximalné 72 hodin pii 20°C. Tento
interval vyznamné zkracuje vysoka okolni teplota nebo silné sluneéni zafeni. Béhem
vytvrzovani zajistéte vétrani.

DOBA VYTVRZENI: Suchy na dotek méné nez 3 hodiny, plné vytvrzeni 4 dny pfi 20°C. Doba schnuti a vytvrzeni
je zavisla na teploté vzduchu a vétrani. Nicméné do neagresivniho prostfedi Ize ponofit jiz
bezprostiedné po zgelovaténi.

CISTENI NARADI: B&zna rozpoustédla nejsou pfi odstrafiovani Zipcoat ze stfikaciho zafizeni a hadic Gginna.
Aby se zabranilo pokozeni zafizeni, pouZijte pro ¢isténi Zipcoat cleaner (pfed gelovaténim).

Vsechny hodnoty jsou orientacni. Fyzikalni idaje jsou zaloZzeny na dobrém stavu produktu pfed polymerizaci, spravné katalyzovaném a po dosazeni piného
vytvrzeni. Informace o pouziti produktu jsou k dispozici v Corrocoat pfiruckach.
V pripadé potreby dalSich informaci se prosim obrat'te na Oddéleni technické podpory spolecnosti Corrocoat.
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Tyto informace jsou poskytovany v dobré vire, avSak bez zaruky a bez zavazku.
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